Betonveredelung

DESIGN YOUR CONCRETE

Formen- und
Modellbauharze




Mischungsverhiltnis
nach Gewichtsteilen
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Temperatur-

Polyurethan-Elastomere - ungefiilite GieBharze

Zwei-Komponenten-Flissig-
kunststoff zur Herstellung hoch-
verschleiBfester Formteile

?Ece'(;f"a“ 75 im Maschinen-, Werkzeug-, 24 140 76  01-025 28 470 Sztgg‘(;" 6 24 60 schwarz
yp Formen- und Modellbau, be-

sonders auch geeignet fur

Aussparungen im Betonbau
RECK-o-lan 85 wie RECK-o-lan 75 Type N, Stamm
Type N jedoch Shore A 85 21 1,12 86 0,1-0,25 32 400 2000 5 24 60 grau
RECK-o-lan 95 wie RECK-o-lan 75Type N, Stamm rot-
Type N jedoch Shore A 95 el e = L < e 1800 & = e braun
RECKLI-PUR- , .
- ahnlich RECK-o-lan 85, Stamm gelb-
glsesﬂmasse jedoch kurzere Topfzeit e E & il £ 2L 2700 e e £ braun

Polyurethan-Elastomere - gefiillte GieBharze

gieBfahige, elastische Zwei-Kom-
ponenten-Kunststoff-Formen-
masse zur Herstellung von

Strukturmatrizen, Schalungen nahezu

RECKLI-PUR- ; 2000-
und Formen, Formteilen, Aus- 8:1 1,40 40 schrumpf- 6-7 300 15-20 >24 60 grau
(HEE e (L1 sparungen usw., hartet nahezu frei L
schrumpffrei aus, hohe Zeich-
nungsschérfe, lange Lebens-
dauer der Formen
RECKLI-PUR-
Elastomer A55
auch als Typ K: e
speziell fur wie RECKLI-PUR-Elastomer L ~ 3000- ¥
geschlossene A 40, jedoch Shore A 55 F T I [ I N I I e I
Gipsformen in
der Keramik-
industrie
RECKLI-PUR-  wie RECKLI-PUR-Elastomer a1 | oam s Sgﬁ:jenf“f_ Bororll e RaocuS) ISV UV e rau
Elastomer A70 A 40, jedoch Shore A 70 d s 6000 9
wie RECKLI-PUR-Elastomer
RECKLI-PUR- ; nahezu
Elastomer A 55, jedoch Shore A 5.0 und 8:1 1,28 52 schrumpf-  18-20 900 8000~ 15 >24 60 grau
SR 50 besonders reiBfest, geringeres frei 11000

spez. Gewicht

Polyurethan-Elastomere - Spachtelharze

Zwei-Komponenten-Flussig-

RECKLI-PUR-
Elastomer thix

RECKLI-PUR-
Elastomer thix
schwarz

RECKLI-
Elastospachtel

kunststoff, thixotrop-pastos, be-
sonders geeignet fur Abformun-
gen an senkrechten Flachen

wie RECKLI-PUR-Elastomer thix,
jedoch noch standfester und mit
kurzerer Verarbeitungszeit

Zwei-Komponenten-Kunststoff-
spachtel zur Ausbesserung be-
schéadigter Formen und Form-
teile, die aus RECKLI-PUR-
Elastomeren hergestellt wurden

1,40

1,40

1,40

nahezu
schrumpf- 8-9
frei

nahezu
schrumpf-
frei

8-9

nahezu
schrumpf- 8-9
frei

280

250

280

pastds

pastos

pastos

8-10

6-8

10-15

2-3

60

grau

schwarz

grau

N



Mischungsverhiltnis
nach Gewichtsteilen
Linearer Schrumpf

WeiterreiBfestigkeit

N/mm
Verarbeitungszeit

Bruchdehnung
Viskositiat mPa.s
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Temperatur-

Silikon-Abformmassen - kondensationsvernetzend, gieBfihig

elastischer Zwei-Komponenten-

RECKLI-SI- Silikonkautschuk fur die
GieBmasse Abformung voluminéser Modelle 10:1 1,16 25 0,5-0,8 6 280 12000 40-60 5 160 weiB
6.25 mit weniger komplizierten

Hinterschneidungen

auBerst kriechfahiger Zwei-Kom-

RECKLI-SI- ponenten-Silikonkautschuk mit
GieBmasse hoher ReiBfestigkeit, speziell 10:1 1,10 15 0,5-0,8 15 420 12000 60-90 24 160 weiB
10.15 geeignet fur Gipsabformungen

im Mantelgussverfahren

hoch reiBfeste Universal-Type,
geeignet fur nahezu alle Abfor- 10:1 1,24 20 0,5-0,8 19 500 18000 60-90 30 160 beige
mungsarbeiten und Replikate

RECKLI-SI-
GieBmasse 20

RECKLI-SI- . -

A wie RECKLI-Si-GieBmasse 20, . trans-
GieBmasse 20 jedoch durchscheinend 10:1 1,10 20 0,5-0,8 19 500 20000 60-90 24 200 BT
transluzent

speziell geeignet fur die

Formenherstellung bei der
RECKLI-SI-  Restaurierung historischer 104 100 35 05 3 200 24000 45-60 24 80  weiB
GieBmasse 35 Bausubstanz, Formen fur

Gipsteile, Zementmortel, Beton

und verschiedene Kunstharze

wie RECKLI-Si-GieBmasse 35,
RECKLI-SI- jedoch kurzere Verarbeitungszeit,
GieBmasse 35 dadurch aber auch schnellere 10:1 1,00 35 0,5 3 200 30000 10-15 5 80 weiB
"schnell" Durchhartung und friihere

Entformung

Zwei-Komponenten-Silikonkaut-

schuk, Abformmasse fir nur
RECKLI-Eco-  1Einsalz, spezielle Anwendung 45,4 439 23 0508 15 200 10000 15-25 2 150  weiB

Sil 25 in der Schuh-Industrie und in
BronzegieBereien, kann noch
gefllt werden

Silikon-Abformmassen - kondensationsvernetzend, spachtelbar

Zwei-Komponenten-Silikon-
Kautschuk fir die Vertikal- und

RECKLI-SI- Uberkopf-Abformung, mit beilie-
Abformpaste gendem SI-Verdicker individuell 10:1 1,10 15 0,5-0,8 15 420 pastdés 15-25 12 160 weiB
HR-N in der Spachtelkonsistenz ein-

stellbar, hohe Bruchdehnung und
kurze Topfzeit

Silikon-Abformmassen - additionsvernetzend, gieBfihig

Zwei-Komponenten-Silikonkaut-

RECKLI-SI- schuk, hartet nahezu schrumpf-
GieBmasse frei aus, hohe ReiBfestigkeit, fur 10:1 1,30 21 0,1-0,2 13 300 6000 90-120 24 160 weiB
21 AV maBhaltige Abformungen und

lange Lebensdauer der Formen

wie RECKLI-Si-GieBmasse

RECKLI-SI- L

- 21 AV, jedoch Shore A 26 und . trans-

Séeg‘l;lasse Ao asl b e 101 1,10 26 0,1-0,2 20 430 14000 60-90 24 160 | ons
festigkeiten

RECKLI-SI- . .

GieBmasse ‘g;eA'?/Egs'gtf's'S;g";agfe 101 1,35 31 0,1-0,2 12 200 10000 90-120 24 160 weiB

31 AV 2



Mischungsverhiltnis
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Temperatur-

Silikon-Abformmassen - Erganzungsprodukte fiir Silikon-Materialien

wasserldslicher Trennlack fur
stark saugende Untergriinde zur
Vermeidung moéglicher Anhaftun-

T“r'iﬁ:l';ts" gen beim Einsatz von RECKLI-SI- - 1,02 - - - - 150 - - - ":r’;'t
Elastomeren und zur Verhinde- ¥
rung von Verfarbungen auf den
Originalen, ca. 200-250 g/m*
Zur Einfarbung von RECKLI-SI-
GieBmassen und -Abformpasten,
g:gl(::tsel' Farbe griin, abhéngig vom Grad - 1,20 - - - - pastés - - - griin
P der gewiinschten Farbintensitét,
wenige Gramm pro kg
flussiges Thixotropiermittel, um
RECKLI-Si-GieBmassen streich-
e und spachtelbar einzustellen; 200- trans-
Verdicker ) far di s1 10 1,00 - - - - 300 - - -
fliissig K geeignet flr die Typen S| 10.15, parent
S| 20 und SI 20 transluzent;
0,5-1,5%
flussiges Thixotropiermittel, um
RECKLI-SI-GieBmassen streich-
‘F;eE:’Iig"(tfl' und spachtelbar einzustellen; 1.00 _ _ _ _ 450- _ _ _ trans-
fliissig AV geeignet fur RECKLI-SI-GieB- ? 550 parent

massen der Reihe AV
0,1-1,0%

c
og
58
T 0
g <
20
9
< W

Verbrauchs-
richtwert

Fiillstoffe - Dickungsmittel

Leichtfullstoff, gebléht, anorgansich,
fur 16sungsmittelfreie Zwei-Kompo-

RECKLI-Fiiller L nenten-Kunstharzsysteme, speziell
zur Material- und Gewichtseinsparung
bei groBvolumigen Formenteilen

stark abhéangig von der Ausgangsviskositat des Harzes
Schuttgewicht: ca. 0,6-0,8 kg/Liter

heller, anorganischer Fullstoff auf
Calciumcarbonatbasis fiir Zwei-
RECKLI-Fiiller C Komponenten-Kunstharzsysteme,
hohe Fullgrade méglich, lasst sich
sehr leicht klumpenfrei einrihren

stark abhangig von der Ausgangsviskositat des Harzes
Schuttgewicht: ca. 1,4 kg/Liter

leichtes, cremefarbiges Pulver, um
RECKLI-Stellmittel 100 |6sungsmittelfreie flissige Kunstharze 1 - 20 % je nach Ausgangsviskositét und gewiinschter Standfestigkeit
spachtelbar einzustellen

sehr leichtes, opak-weiBes Pulver, um
RECKLI-Stellmittel 720 |6sungsmittelfreie flissige Kunstharze 0,5 - 5 % je nach Ausgangsviskositdt und gewiinschter Standfestigkeit
spachtelbar einzustellen

RECKLI GmbH
EschstraBe 30 - 44629 Herne - Tel. +49 2323 1706-0 - Fax +49 2323 1706-50 - info@reckli.de - www.reckli.de 4
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Epoxidharze - ungefiillte GieBharze

RECKLI-Bauharz EP

RECKLI-Bauharz EP
”schnell”

RECKLI-Epoxi-K

RECKLI-Estrichharz EP

RECKLI-
Estrichharz EP-Thix

RECKLI-

Injektionsharz EP

RECKLI-Epoxi-WST

RECKLI-Epoxi-GC

RECKLI-Epoxi-PB

RECKLI-
Polymerharz EP

RECKLI-Epoxi-LB klar

universell einsetzbares, farbloses
Zwei-Komponenten-Harz fur nahezu
alle Anwendungen im Baubereich, fur
Beschichtungen, Verklebungen,
Haftbrticken und als Bindemittel fur
Kunstharzbeton, -mértel, -estrich,
-vergussmassen und -buntsandstein-
mischungen

wie RECKLI-Bauharz EP, jedoch
kurzere Topfzeit und schnellere
Abbindung, besonders geeignet fur
Verwendung in der kalten Jahreszeit

modifizierter, farbloser Zwei-Kompo-
nenten-Kunststoff, hohe Chemikalien-
besténdigkeit sowie hohe Druck- und
Abriebfestigkeit, besonders geeignet
als Bindemittel fir hochwertige
Kunststoffestriche und -betone,
Haftbriicken und Verklebungen

farbloses Zwei-Komponenten-Harz,
niedrigviskos, besonders geeignet
als Bindemittel fur flussigkeitsdichte
Estriche und Mértel und als gut
penetrierende Grundierung auf
zementgebundenen Untergriinden

wie RECKLI-Estrichharz EP,
jedoch thixotrop eingestellt, daher fur
grobkérnige Estriche besser geeignet

Zwei-Komponenten-Harz, transparent,
dunnflissig, lange Topfzeit, speziell
geeignet fur Injektionen und
SchlieBen von Haarrissen in zement-
gebundenen Untergriinden und als
Grundierung und Versiegelung von
Einstreubeschichtungen auf Beton-
und Estrichbdden

Zwei-Komponenten-Harz, transparent,
hohe Abriebfestigkeit und
Schlagzéhigkeit, hohe Warmeform-
besténdigkeit, exakte Zeichnungs-
scharfe, spanabhebend bearbeitbar,
schrumpf- und spannungsarme
Aushartung, besonders geeignet fir
glasfaserverstarkte Laminate und als
Bindeharz fur Hinterfull- und
Stutzmortel und fur Leichtmortel mit
RECKLI-Fuller L

spezielles Zwei-Komponenten-
Laminierharz fur faser-verstérkte
Kunststoffe, Handauflege- oder auch
Spritzverfahren, Modellbau und
Reliefguss mit RECKLI-Fuller L als
Fullstoff, Farbe weiB

Zwei-Komponenten-Harz, transparent,
sehr hohe Warmeformbesténdigkeit,
niedrigviskos, hohe Fiillgrade még-
lich, speziell geeignet als Bindemittel
fur Polymerbeton

wie RECKLI-Epoxi-PB, jedoch mit
langerer Topfzeit aber niedrigerer
Warmeformbesténdigkeit

Cycloaliphatisches Zwei-Kompo-
nenten-Epoxidharz, hell-transparent,
dunnflissig, ausgezeichnete Licht-
und Vergilbungsbesténdigkeit, beson-
ders geeignet als Schlussversiege-
lung von hellen Steinteppichen

Mischungsverhiltnis
nach Gewichtsteilen

4:1

3:1

3:1

100:30

4:1

4:1

4:1

* 75 °C bei zusétzlicher 24-stiindiger Aushartung im Warmeofen bei 40 °C

Spez. Gewicht

1,10

1,10

1,10

1,10

1,10

1,10

1,10

1,10

1,10

1,08

1,10

Viskositidt mPa.s

1000-
1200

1000-
1200

600-
700

350

leicht
thixo-
trop

300

1600

650-
750

230

250

500

Verarbeitungszeit

Min 21 °C
200-g-Mischung

40-50

15-20

60-70

40-50

40-50

80-90

15-20

35

80

25-30

Kugeldruckhirte
nach 14 Tagen

N/mm?®

70-75

70-75

2-4

50-55

50-55

45-50

125

110-120

140

120

50-55

in der Warme nach

Formbestandigkeit
Martens °C

40

40

28

40

40

38

60

60

88-90

50*

35

keit, 7 Tage, 100 °C

Warmebestéandig-
trockene Hitze

bestandig

bestandig

bestandig

bestandig

bestandig

bestandig

bestandig

bestandig

bestandig

bestandig

bestandig

Fritheste Belastung

]

24-48

24-48

24-48

24-48

24-48

24-48

12-24

12-24

24-48

24-48

24-48



Mischungsverhiltnis
nach Gewichtsteilen
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Epoxidharze - ungefiilite GieBharze

wie RECKLI-Epoxi-LB klar, jedoch

opak-transparent und leicht thixotro leicht
RECKLI-Epoxi-LB Ut aropkarmice Quarzitboden des. 41 110 thixo-  25-30 50-55 35 bestandig ~ 24-48
v ¢ trop

halb besser

Zwei-Komponenten-Harz, transparent,
sehr lange Topfzeit, spannungsarme
RECKLI-Elektroharz EP Aushartung, Verguss auch kompakter 100:35 1,13 500
Elektro- und Elektronikteile und
-schaltungen

Epoxidharze - gefiillte GieBharze

4h

(1000 g) 110-120 70 bestindig = 24-48

Zwei-Komponenten-GieBharz zur
Herstellung von Modellen, Reliefs,

gi%ﬁ-al;gep%ﬁlfzo Ornamenten, Rahmen, Zierteilen usw,,  6:1 1,50 35%%%_ 20 140-145 60-62 bestandig  24-48
geringer Schrumpf, mechanisch leicht
bearbeitbar, Farbe creme-weiB
. wie RECKLI-Epoxi-GieBmasse 61/20,
gi%ﬁ:;tgz‘;’:‘lso jedoch verlangerte Topfzeit, 7:1 1,53 35%%%' 30 130-135 62-64 bestandig  24-48
Farbe creme-weiB
q wie RECKLI-Epoxi-GieBmasse 71/30,
gi%ﬁl-al;gz‘;ll-:;o jedoch niedriger viskos und héhere 5:1 1,45 %%%%_ 30 65 38-40 bestandig = 24-48
Flexibilitat, Farbe creme-weiB
Zwei-Komponenten-Epoxidharz,
hohe Chemikalienbestandigkeit,
. Abriebfestigkeit und Druckfestigkeit; . 3000- 50 .
S H i fir Verlaufsbeschichtungen, Haft- 2 140 5000 (1000 g) & L szsiliely) | el
briicken, Verklebungen, Vergusse,
Farbe grau
Zwei-Komponenten-Epoxidharz-
RECKLI-Epoxi-BT beschichtung, pigmentiert, thixo- 41 || 132 | thixo= | 55:60 120 50 bestandig ~ 24-30

tropiert, auch fur senkrechte Flachen
geeignet, Farbe grau

trop (1000 g)

Mischungsverhiltnis
nach Gewichtsteilen

Fritheste Belastung

keit, 7 Tage, 100 °C
h

in der Warme nach
trockene Hitze

Verarbeitungszeit
Min 21 °C
Kugeldruckhirte
nach 14 Tagen
Formbestandigkeit
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Warmebestindig-
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Epoxidharze - gefiillte Spachtelharze

Zwei-Komponenten-Oberflachenharz,
pigmentiert, thixotrop, ftr den Modell-
und Formenbau, gute Formbesténdig-
keit, Schlagzéhigkeit und Abrieb-
festigkeit, exakte Zeichnungsschérfe,
Farbe weiB

RECKLI-Epoxi-OH 71 1,50 20-30 120 60 bestéandig 24

wie RECKLI-Epoxi-OH, jedoch blau
RECKLI-Epoxi-OH eingeférbt, dadurch bessere Kontrolle
blau der Schichtstérke auf hellen
Untergriinden

71 1,50 20-30 120 60 besténdig 24

wie RECKLI-Epoxi-OH, jedoch durch
Nano-Technologie besonders kratz- 8:1 1,50 15-20 130 60 bestandig 24
fest, Farbe weiB

RECKLI-Epoxi-OH
kratzfest

wie RECKLI-Epoxi-OH, jedoch fle- 15
xibler, speziell fir den Modellbau in 8:1 1,40 25 Shore D50 - besténdig 24
der Keramikindustrie, Farbe gelb

RECKLI-Epoxi-OH /
D 50



Mischungsverhiltnis
nach Gewichtsteilen
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Epoxidharze - gefiillte Spachtelharze

RECKLI-Klebepaste EP

RECKLI-Epoxi-
Flex-Spachtel

Epoxidharze - gefiillte Spachtelharze, glasfaserverstarkt

RECKLI-Epoxi-
GF-Spachtel

RECKLI-Stiitzmasse
EP-F Typ L

RECKLI-Stiitzmasse
EP-F Typ VB

Zwei-Komponenten-Klebeharz, leicht
thixotrop, Verklebung von Holz,
Pappe, Natur- und Kunststein, ver-
schiedenen Metallen und verschiede-
nen Kunststoffen, Farbe creme-weiB

4:1 0,80

Zwei-Komponenten-Spachtelmasse,
nahezu schrumpffrei, schnellhértend,
zur Ausspachtelung und Egalisierung
von Léchern, Rissen, Vertiefungen,
Unebenheiten und StoBné&hten auf
Holz-, Stahl- und zement-gebunde-
nen Untergriinden, die mit RECKLI-
Epoxid-Materialien beschichtet wer-
den sollen, Farbe dunkel-grau

1:1 1,85

nahezu schrumpffreier Zwei-
Komponenten-Spachtel, glasfaserver-
stérkt, zur Herstellung von
Stutzschalungen fur elastische
Mantelformen aus RECKLI-PUR- oder
-Sl-Elastomeren, ersetzt schwere
Stutzschalungen aus Gips oder
Beton, Farbe grau

8:1

glasfaserverstarkte Zwei-Kompo-
nenten-Stampfmasse, hohe Warme-
standfestigkeit, fur Schichtstarken
von 5-10 mm, Farbe grau

71 0,95

wie RECKLI-Stutzmasse EP-F Typ L,

jedoch spez. Gewicht nur 0,60 s

0,60

Mischungsverhiltnis
nach Gewichtsteilen
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Epoxidharze - gefiillte Grundierharze und Mértel

RECKLI-Epoxi-GS

RECKLI-Schnell-Epoxi
Type LS

RECKLI-Epoxi-
Feinbeton

Zwei-Komponenten-Grundier-,
-Klebe- und -Ausgleichsspachtel flr
zementgebundene Untergriinde,
Holzwerkstoffe, Keramik, Stahlflachen
und Polystyrol, insbesondere als
Grundierspachtel fur nachfolgende
Beschichtungen mit RECKLI-Epoxi-
BB oder -BT

5:1

standfester Zwei-Komponenten-
Reparatur- und -Klebespachtel fiir
zementgebundene Untergrinde und
Stahlflachen, zur Ausspachtelung von
Unebenheiten, Lochern und Fehl-
stellen im Boden- und Wandbereich,
besondere Verwendung: Verklebung
auch groBformatiger Beton-Bauteile,
fur Trinkwasser geeignet, Farbe grau

9:1

standfester Zwei-Komponenten-
Full- und -Ausgleichsmortel,

hohe Chemikalienbestandigkeit,
hohe Druck- und Biegezugfestigkeit,
Farbe grau

25:1 2,00

Verarbeitungszeit
Min 21 °C
200-g-Mischung
Kugeldruckhirte
nach 14 Tagen

60-70 25

4-5 65

15-20
(1000 g)

30-40
(1000 g)

45-55
(1000 g)

Verarbeitungszeit
Min 21 °C
200-g-Mischung
Druckfestigkeit
Biegezugfestigkeit

25-30
ooy 3539 30-34
15-20
foooq) 5560 3540
25-35
(1000 g) R €2

Formbestandigkeit

in der Warme nach

Martens °C

40

35

60

85

75

in der Warme nach

Formbestandigkeit
Martens °C

35

40

40

keit, 7 Tage, 100 °C

Warmebestindig-
trockene Hitze

besténdig

bestandig

besténdig

besténdig

besténdig

keit, 7 Tage, 100 °C

Warmebestéandig-
trockene Hitze

bestandig

besténdig

bestandig

Fritheste Belastung

24

3-4

12-24

12-24

12-24

Fritheste Belastung

24-48

24-48

24-48
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Trennmittel fiir Abformungen vom Modell

RECKLI-Formenwachs

RECKLI-Polierwachs

RECKLI-SI-Trennlack

I6sungsmittelhaltiges Edelhartwachs
zur sicheren Trennwirkung bei der
Herstellung von Formen oder Matri-
zen aus RECKLI-PUR-Elastomeren
und RECKLI-Epoxidharzen

I6sungsmittelhaltiges, fliissiges Wachs
zur Erzielung polierter Modellober-
flachen, speziell auf Gips

wasserloslicher Trennlack fur stark
saugende Untergriinde zur
Vermeidung moglicher Anhaftungen
beim Einsatz von RECKLI-SI-
Elastomeren und zur Verhinderung
von Verfarbungen auf den Originalen

Verbrauchs-
richtwert

ca. 50-100 cm*/m’

ca. 100-200 cm’/m’

ca. 200-250 cm*/m®

Trenn- und Entschalungsmittel fiir Abgiisse von Formen/Schalungen

RECKLI-
Trennwachs TL

RECKLI-
Trennwachs TL-SO

RECKLI-
Trennwachs TL-W

RECKLI-
Gipstrennmittel GTM

RECKLI-Formenwachs

RECKLI GmbH
EschstraBe 30 - 44629 Herne - Tel. +49 2323 1706-0 -

hochwertiges, I6sungsmittelhaltiges
Edelwachs zur sicheren Trennung von
zementgebundenen Abglssen von
RECKLI-PUR-Elastomerformen und
anderen nicht saugenden
Schalungsuntergriinden

wie RECKLI-Trennwachs TL, jedoch
mit zusétzlich chemisch wirkendem
Effekt, wenn der Beton besonders
lange auf der Elastomerform verblei-
ben soll

wassriges, umweltfreundliches
Trennmittel fir zementgebundenen
Mértel und Beton auf RECKLI-PUR-
Elastomerformen

wassriges, umweltfreundliches
Trennmittel fur Replikate aus Gips
auf RECKLI-PUR Elastomerformen

Zur sicheren Trennwirkung bei der
Herstellung von Replikaten aus
KunstgieBharzen auf RECKLI-PUR-
Elastomer- und RECKLI-Epoxidharz-
formen

ca. 100-150 cm®*/m*
dunn auftragen
Uberschussiges Material muss aus Struktur-
vertiefungen entfernt werden

ca. 100-150 cm®*/m?
dunn auftragen
Uberschissiges Material muss aus Struktur-
vertiefungen entfernt werden

ca. 80-100 cm*/m’
dunn auftragen
Uberschussiges Material muss aus Struktur-
vertiefungen entfernt werden

ca. 50 g/m*
auf glatter Flache
dunn auftragen
Uberschissiges Material muss aus Struktur-
vertiefungen entfernt werden

ca. 50-100 cm®/m?
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